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Bu kullanim kilavuzu, kompresorlerdeki Tip 28 XP, Tip28 EXP ve Aura™
220 kuru gaz salmastralari ile ilgilidir. Gaz salmastrasinin takilmasi,
sokiilmesi, calistinimasi ve bakimiyla dogrudan ilgili alanlar kapsar.
Iliskili sistemlerin dogru sekilde calistinlmasi ya da (Avrupa ATEX
Yonergeleri kapsaminda gerekli olabileceginden) tehlike analizini
gerceklestirmede teknik destek gibi diger ilgili konular icin kompresor
ekipman tedarikgisine bagvurun ve bunlarin dokiimanlarini inceleyin.

Gaz salmastralari ¢alisma sirasinda dayanikli ve saglamdir. Ancak
herhangi bir hatali tasima ya da montaj salmastrada kolaylikla hasara
neden olabilir. Bu yiizden John Crane gaz salmastralari sadece egitimli
ve fabrika tarafindan yetkilendirilmis makine uzmani tarafindan
takilabilir, hizmete alinabilir ve bakimi yapilabilir. Bu kisi bu talimatlara,
John Crane gaz salmastra montaj ¢izimi, kompresoriin tedarikgi
kullanim kilavuzlarina, dokiimanlarina ve tiim ilgili mevzuat ¢ok dikkat
etmelidir. Bunun yapilmamasi iiretici olan John Crane iizerinden her
tiirlii yiikiimliiligii ya da garantileri kaldinir. Salmastralarin John Crane
tarafindan egitilmis ve onaylanmis teknisyenler tarafindan yerlerine
takilmasi siddetle onerilir.

Genellikle gaz salmastrasi ve kompresor bolmesi arasinda bagka bir
salmastra tipi bulunur. Bu salmastranin fonksiyonu rulman yaginin

gaz salmastrasina girisini onlemektir. Bu tip bir salmastra bir labirent

ya da bir tiir mekanik salmastra olabilir ve liclinciil salmastra, bariyer
salmastrasi ya da seperasyon salmastrasi gibi ¢ok sayida genel isimleriyle
bilinir. Bu dokiiman genelinde bu salmastra, seperasyon salmastrasi
olarak adlandinlacaktir.

Acil bir miidahale gerektiren gaz salmastra sorunu varsa, liitfen yerel
John Crane satis temsilcinizle iletisime gegin.

Giivenlik Talimatlan

Giivenlik notlan tedarik olunan gaz salmastra diizenlemesiyle
ilgilidir. Bunlar asla ayri olamaz ve makine, yardimc ekipman, fabrika
ve salmastrali akiskanla ilgili giivenlik yonetmelikleriyle birlikte
kullanilmalidir.

UYARI SEMBOLLERI
Bu kullanim kilavuzunda belirli bir 5neme sahip bilgileri vurgulamak iin
asagidaki semboller kullanilmistir:

Tehlike - Yaralanma ya da genis capli hasar onlemek
é iizere tasarlanmis zorunlu talimatlardir.

DIKKAT  Salmastra ve/veya cevresine olabilecek hasari dnleyecek ozel
talimatlar ve/veya bilgiler.

NOT Kolay takma ve etkin calistirma hakkinda bilgiler.

& Gaz salmastralarinin montaji, sokiilmesi, calistinlmasi
ve bakimindan dnce, bu faaliyetlere katilan tiim
personel herhangi bir calismaya baglamadan once
bu belgeyi okumus ve anlamis olmalidir. Yeterince
anlagilmamigsa, daha fazla tavsiye icin John Crane ile
iletisime gegin.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari

Gaz salmastralarinin kurulumu, caligtiriimasi ve
bakimina dahil olan tiim personel asagidaki konularda
yeterli egitim ve anlayisa sahip olmalidir:

+ Kullanilan gaz salmastralari

- ilgili yardima ekipman ve sistemler dahil olmak
iizere iizerinde cahigilan ekipman

» Gaz salmastralarinin takilmasi ve sokiilmesi ile iliskili
tiim aletler ve ekipmanlar

« Isin gerceklestirildigi ortam

« ilgili tiim yerel saha, ulusal ve uluslararasi saglik,
giivenlik ve cevre prosediirleri ve diizenlemeleri dahil
olmak iizere yukaridaki hususlarla iliskili saghk,
giivenlik ve cevre sorunlari.

Giivenlikten odiin verecek her tiirlii calismadan
kaginilmalidir.

Gaz salmastralarinin montaj, sokiilmesi, calistiriimasi
ve bakiminda gorev alan tiim personel, gaz
salmastralarinin takildigi ekipman iizerinde calismak
iizere sorumlu taraf¢a yetkilendirilmelidir.

Her zaman, yeterli kisisel koruma ekipmam giyilmeli/
kullaniimalidir. Bu ekipmanin, kisinin calistigi ortam
ve ¢evre icin uygun olmasi gerekir.

Gaz salmastrasiyla ilgili calismanin tiim asamalarinda
John Crane montaj cizimine, bu dokiimana ve
kompresor ekipman tedarikgisinin kullanim
kilavuzlarina ve dokiimanlarina ve tiim ilgili
yonetmeliklere bakilmalidir.

Normal calisma ve bakim icin gaz salmastra
kartusunun sokiilmesi gerekmemektedir ve iizerinde
calhisan salmastra tipi icin onaylanmis John Crane
tarafindan egitim verilmis teknisyenden bagka

kimse tarafindan gerceklestirilmemelidir. Gaz
salmastralarinin incelenmesi ve yenilenmesi gerektigi
durumlarda, liitfen John Crane’le iletisime gegin.

John Crane tarafindan yetkilendirilmedikge, gaz
salmastrasinda hicbir sekilde degisiklik ve/veya
tadilat yapilmasina izin verilmez. Bu yetkilendirme
olmadan islem yapilmasi durumunda, iiretici olan
John Crane'nin iizerinden her tiirlii yiikiimliiliik ya da
garanti sorumlulugu ortadan kalkar.

Calistirmayla ilgili bir sorun olmasi durumunda,
makine hemen kapatilmali ve giivenli hale
getirilmelidir. Sorunlar aninda ¢oziilmelidir.

Normal salmastra calismasi sirasinda, gaz salmastrasi
icinde kiiciik bir kontrollii gaz akisi (genellikle gaz
salmastrasi sizintisi olarak adlandirilir) meydana gelir.
Asinmis ya da kusurlu bir salmastra olmasi halinde
sizinti hacmi artacaktir. Bu sizinti tehlikeli, toksik ve/
veya patlayia olabilir.

Ayrica, kendi bagina gaz salmastrasi sizintisinin
tehlikeli olmayabilecegi gercegine de dikkat
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edilmelidir. Ancak, basing ve sicakhik artisi veya
azalmasi olan diger gazlar, sivilar ve/veya maddelerle
birlesirse veya 1siya ve/veya atesleme kaynagina
maruz kalirsa, karisim tehlikeli, toksik ve/veya
patlayica hale gelebilir.

Tiim sizintilanin, gaz salmastralarinin takildigi
ekipman ve sistemler tarafindan toplanmasi ve
giivenli bir konuma yonlendirilmesi gerekecektir.
Bu, gaz SALMASTRALARININ normal ¢alistigi ve
CALISMADIGI durumlar da dahil olmak iizere tiim
kosullar altinda gerceklesmelidir. Bu tiir olaylarla
basa ¢ikacak sistem ve prosediirlerin uygulamada
olmasini ve bu sistemlerin herkese yeterli saglk ve
giivenlik oldugu kadar cevre icin koruma saglamak,
kompresor/makine iireticilerinin ve ekipman
operatdrlerinin sorumlulugudur.

Ciddi gaz salmastra arizasinin oldugu nadir
durumlarda kompresor govdesindeki isleme
gazinin ve/veya ara gazinin toplu sekilde tahliyesi
gaz salmastrasini agarak gerceklegebilir. Bu sizinti
tehlikeli, toksik ve/veya patlayici olabilir. Bu tiir
olaylarla basa ¢ikacak sistem ve prosediirlerin
uygulamada olmasini ve bu sistemlerin herkese
yeterli saglik ve giivenlik temin etmesi kadar
cevre icin de koruma saglamak, kompresor/
makine iireticilerinin ve ekipman operatorlerinin
sorumlulugudur.

Kazara temasa karsi sicak yiizeyler korunmalidir.

Kuru gaz salmastralari ve seperasyon salmastralari,
ozellikle proses bozulmasi ve salmastra arizasi
sirasinda agin kogullara maruz kalabilir. Onceden
kullanilan salmastralarin sokiilmesi sirasinda
uygun kisisel koruyucu ekipman giyilmelidir. Buna
eldivenler, is tulumlar ve ayakkabilarin yani sira
konuma uygun koruyucu baglik da dahildir.

Aynica salmastralarin icinde tehlikeli kimyasallar ve
toz bulunabilir. Bu nedenle uygun bir FFP3 respiratorii
onerilir. (Proses sivilarindaki bilinmeyen kimyasallarin
diginda, asiri isinma meydana geldiyse, hidroflorik
asit ve diger zehirli bilesikler olusabilir).

Tertibat yaglayialarinin, birlikte verilen akiskanlarin
ve iskartaya ¢ikmig bilesenlerin giivenli ve ¢evre
dostu uygulamalara gore bertaraf edilmesi icin ilgili
yerel yonergelere uyun. Dumanlari ve kalintilan
yiiksek oranda zehir icerdiginden PTFE, florokarbonlar
ve perfloro elastomer iceren bilesenler asla
yakilmamalidir.

Salmastralari John Crane’e geri gonderirken
miisterilerin, geri gonderilen belirli salmastralarin
taginmasinin giivenli oldugunu yazili olarak teyit
etmeleri ve talep edildiginde varsa ilave giivenlikle
ilgili 5nemli bilgileri sunmalan GEREKIR. Bu konu, bu
dokiimanin Ek Il boliimde detayli olarak iglenmistir.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari

Salmastranin Takilmasi ve Sokiilmesi

A

Gaz salmastralarinin takilmasi ve sokiilmesi
icin kullamlan tiim kaldirma ekipmanlari,
duruma uygun olmali ve tiim saglik ve giivenlik
gerekliliklerine uymalidir.

Gaz salmastralarinin takilmasi ve sokiilmesi icin
kullanilan tiim aletler, kullanilmakta oldugu gérev
icin uygun, iyi durumda olmali ve tiim saglik ve
giivenlik gerekliliklerine uygun olmalidir.

Salmastrayi Hazirlama

NOT

DiKKAT

Salmastra takma ve ¢ikartma aletleri John Crane tarafindan
tedarik edilmemektedir. Herhangi bir 6zel alet gereksinimi
veya tavsiyesi icin kompresor ekipmani tedarikgisinin
kilavuzlarina ve belgelerine bakin. Gaz salmastralarinin
takilmasi veya sokiilmesinden dnce gerekli montaj
aletlerinin degerlendirmesi yapilmali ve bu aletler hazir
bulundurulmalidir.

John Crane, gaz salmastralarini amaca yonelik olarak
tasarlanmig nakliye kutularinda tedarik eder ve selofan
veya yalitimli torbalara sanlir. Salmastranin kutusundan ilk
¢lkariimasinda:

1. Ambalajda goriiniir hasar belirtileri olup olmadigini
kontrol edin.

2. Kongimentonun, govde icinde saglanan dgelerin listesiyle
karsilastinldiginda mevcut olan tiim dgelerle tam
oldugunu kontrol edin.

3. Tiim ambalaji dikkatlice agin. Bicak veya makas gibi keskin
aletler kullanilirsa polimer salmastra veya O-ring gibi
sizdirmazlik elemanlarina zarar vermemeye dikkat edin.

Herhangi bir sorun olmasi durumunda John Crane ile
iletisime gecin.

Takma islemi dncesinde salmastra delikleri de dahil olmak iizere gaz
salmastranin tiim dis yiizeyi temiz ve kuru olmalidir.

A

DiKKAT

Salmastranin dahili olarak kirli oldugunu
gosterebileceginden, salmastra kartugunun dig
yiizeyi onemli dlciide kirli, hidrokarbon zift kalinti
lekeleri ya da akiskanlardan dolayi islanmigsa gaz
salmastrasini takmayn. Bu tiir bir olayda John Crane
ile iletisime gegin.

Gaz salmastrasinin asla kartusun icine girecek ve
polimer malzemelere ve 0-ringlere zarar verebilecek
ya da korozyona neden olabilecek akiskan ve
¢oziiciilerle temizlemeyin.

Salmastra kartugunun diginda kolayca temizlenebilecek ¢ok
kiiiik kir ya da akiskan olmasi ve salmastra kirlenmesi riski
olmamasi durumunda, salmastra takilmasi islemine devam
edilebilir. Herhangi bir sekilde siiphe duyuyorsaniz John
(raneile iletisime gegin.
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Dis cap iizerine ve kartus deligine takilacak tiim ikincil salmastralarda,
(polimer salmastralar ve 0-ring salmastralar) kesik ya da ezilme gibi
hasar olup olmadig dikkatlice incelenmelidir. Hasar gdrmiisse, bunlar
montaj ¢izimine gore yedek parcalardaki/montaj kitindeki dogru
parcalarla degistirilmeli (polimer salmastra degistirme icin bkz. Ek IV).

Belirli gaz salmastrasi tasarimlarinda tolerans halkalan gaz salmastrasinin
salmastra manson deliginde bulunur. Sekil 1. Bu tolerans halkalarinin
fonksiyonu kompresdr milindeki salmastra rotorunun ortalanmasidir.
Servis bakimi sirasinda tolerans halkalari hasar goriirse ve ezilirse, bu
durumda Ek I1I'te yer alan talimatlara gore degistirilebilirler.

DIKKAT  Kartus iizerindeki tiim harici vidalarda herhangi bir gevseklik
belirtisi olup olmadigini dikkatlice kontrol edin. Gevsemis
olanlarr uygun bir alyan anahtar kullanarak yeniden sikin.
Herhangi bir siiphe durumunda, gaz salmastrasini takmadan
once John Crane ile iletisime gecin.

Kompresorii Hazirlama

VAN

Gaz salmastrasinin takilacagi kompresor oyugu gaz
salmastrasi montaj ¢izimine uygun olmali.

Kompresdrde herhangi bir calisma gerceklestirmeden
once, kompresor giivenli durumda olmalidir.
Kompresor govdesindeki tiim basinglarin (kismi
vakum kosullari dahil olmak iizere) fark basina
olmayacak sekilde atmosferik basing olmasi gerekir.
Tehlikeli ya da zehirli gaz olmamasi veya gerekli
zararli maddelerden arindirma prosediirlerinin
gerceklestirilmesi gerekir. Daha fazla bilgi icin,
kompresor ekipman tedarikgisinin kullanim
kilavuzlarina ve dokiimanlarina bakin.

Kompresor govdesi ve mili yeterli diizeyde topraklanmali

ve elektrik topraklanmasinin siirekliligi saglanmalidir.

Detaylar icin kompresor ekipmani tedarikgi kullanim
kilavuzuna ve dokiimanlarina bakin.

Asagidaki metin, kompresoriin giivenli hale
getirildigini ve gereken montaj ve ¢ikarma aletlerinin
mevcut oldugunu kabul eder.

Takma iglemi sirasinda kompresor mili ve gaz salmastra rotoru
arasinda yaglama saglamak icin John Crane agagidakilerden birinin
kullanilmasini 6nerir:

- Dow Corning MolyKote" G-N Paste veya MolyKote™ G-N Plus Paste
- Jet-Lube White Knight™ kaydirici bilegim

Yukaridaki maddeler birbirine karistinimamali ve kisith miktarda
uygulanmali ve sadece salmastra deligi/kompresor mili arayiiziine
siirtilmeli.

Salmastra kartusunun (salmastra statdriiniin tespit piminin dis capi)
sadece dis yiizeyinde bulunan 0-ring salmastralari ince silikon gres
tabakasiyla kisith miktarda yaglayin. Polimer salmastralarda yaglama
yapilmamal.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari

DIKKAT  Hicbir kosulda silikon gres mil/salmastra manon tertibatinin
yaglanmasinda kullaniimamali; aksi takdirde mil manson
asinmasl olusabilir.

Silikon gres ve kaydirici bilesim temizlenmeli ve kartus
takilma islemi sirasinda kuru gaz salmastrasina bu
yagdlayiailarin girmesini onleyecek sekilde 6zen gosterilmeli.
Salmastranin i¢ kisimlarina dogrudan girisi saglayacagindan
salmastra rotorunun radyal bolimiinde bulunan gaz hava
deliklerine ayrica 6zen gosterilmeli. Sekil 1.

Alternatif yaglayicilarin uygunluklarinin onayr John
(rane'den alinmal.

SEKIL 1. Montaj plakalan takilmis gaz salmastrasi

DI$ MONTAJ
MANSON PLAKASI

MONTAJ PLAKASI
VIDALARI

DONMEYi ONLEME
— BfﬁViDASI

MONTAJ PLAKASI
VIDALARI

TOLERANS HAVALANDIRMA TOLERANS HALKASI IC MONTAJ
HALKASI DELIGI PLAKASI

SEKIL 1a. TANDEM GAZ SALMASTRA KARTUSU

DIS MONTAJ
PLAKASI
MANSON

a MONTAJ PLAKASI
VIDALARI
DONMEY] ONLEME
= EFﬁVIDASI
MONTAJ PLAKAS!
DfViDALAR\
T~ iC MONTAJ
TOLERANS — HAVALANDIRMA \— TOLERANS HALKASI  ppakAs]

HALKASI DELIGI YOK

SEKIL 1b. TEKLI GAZ SALMASTRA KARTUSU

MANSON

DIS MONTAJ
PLAKASI

MONTAJ PLAKASI
VIDALARI

DONMEYi ONLEME
= EFF VIDASI
MONTAJ PLAKASI
D}f VIDALARI

\ T MONTAJ
TOLERANS PLAKASI
HAVALANDIRMA

HALKASI

7

TOLERANS
HALKASI
DELIGI
SEKIL 1c. CIFTLI GAZ SALMASTRA KARTUSU

1. Kompresor icinde gaz salmastrasinin takilacagi alanin tamamini
temizleyin. Montaj islemi sirasinda salmastraya zarar verebilecek
herhangi kusur, sert ya da keskin kenarlar ve capak bulunmadigindan
emin olun.
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2. Kompresor milinin gaz salmastrasinin takilmasina izin verecek sekilde
kompresor govdesinde dogru sekilde konumlandinldigindan emin
olun. Eksenel ve radyal hizalamalarin her ikisinin de dikkate alinmasi
gerekir. Mildeki ve mahfazadaki herhangi bir pimin, kamanin,
avata nin konumu, malzemelerin montaj plakalari takiliyken gaz
salmastrasina uygun olarak hizalanacagi sekilde ayarlanmali ve milin
mahfaza ile agisal olarak hizalandigindan emin olunmalidir. (bkz.
salmastra montaj ¢izimi ve Sekil 1). Mil ve govde hizalamasinda
uygun yontem icin kompresor ekipman tedarikgisinin kullanim
kilavuzu ve dokiimanlarina bakin.

Kompresor mili, gaz salmastrasini yerine takarken
& hareket etmesini onlemek icin kilitlenmelidir. Daha

fazla bilgi icin, kompresor ekipman tedarikgisinin

kullanim kilavuzlarina ve dokiimanlarina bakin.

3. Kompresore daha dnce gaz salmastrasi takilmadiysa veya yeni bir
rotor varsa, salmastra bolmesinin montaj gizimlerin uygun olup
olmadigini kontrol edin.

4. Kompresor miline bir tabaka kaydirici bilesim siiriin.

5. Eksenel konumlandirma simleri ya da ara parcalar birlikte verilebilir.
Birlikte verilirlerse, dogru rotor-stator ¢calisma konumunu elde edecek
sekilde uygun sekilde islenerek ayarlanmalari gerekir. Dogru sekilde
ayarlandiktan sonra simleri ya da ara parcalan kompresore veya
salmastra kartusuna montaj ciziminde belirtilen ya da kompresor
ekipman tedarikgi kullanim kilavuzlarinda ve dokiimanlarinda
gosterilen sekilde takin.

Gaz Salmastrasinin Yerine Takilmasi

& Gaz salmastrasi kartusunun, takilacagi kompresor

mili ucuna gore oldugundan emin olun. Dogru par¢a
numaralarini belirlemek ve bunlar salmastra kartus
par¢a numaralari ve salmastra montaj cizimiyle
kargilagtirmak icin ekipman tedarikgi kullanim
kilavuzlarina ve belgelerine bakin. Salmastra
kartugunun izin verilebilen doniis yonii montaj
ciziminde gosterilmis ve ayrica salmastra kartusunun
iizerine basiimis/oyulmustur.

1. Gaz salmastrasinda takilan i¢ ve dis montaj plakalarinin her ikisinin
tiim vidalarinin her birini tam tur gevsetin (bkz. Sekil 1). Vidalari asin
sekilde gevsetmeyin.

2. Uygun kaldirma ekipmani kullanarak gaz salmastrasini dikkatlice
mile yerlestirin.

3. Salmastradaki tiim kama oluklarini, pimleri, yuvalan, delikleri
veya diger ozelliklerini kompresor govdesi ve milinde karsilik
gelen dzelliklerle hizalayin. Kompresor govdesi, kompresor mili
ve gaz salmastrasi arasinda kiiciik bir aisal yanlis hizalama varsa
montaj plakalarindaki donme 6nleyici vidalari ¢ikarin (Sekil 1) ve
hizalama saglanana kadar salmastra rotorunu dondiiriin. Asiri yanlis
hizalanmissa, Kompresoriin Hazirlanmasi, numara 2'ye bakin.

4. Kompresor iireticisi tarafindan verilen montaj aletlerini (veya uygun
bijon ve krikoyu) kullanarak ve kriko kaldirma kuvvetini salmastra
statdriine uygulamak suretiyle dikkatli ve diiz bir sekilde gaz
salmastra tertibatini yerine yiikseltin.

A

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari

Gaz Salmastrasini yerine takarken mile baglanmasini
onlemek icin mil eksenine dik tutulmasi zorunludur.

5. Gaz salmastrasi yuvasina tam oturdugunda, tim montaj aletlerini

sokiin.

6. Salmastra montaj plakalarini ve vidalarini montaj ¢iziminde
gosterildigi sekilde sokiin.

7. Salmastra statoriinii kompresor govdesinde ve salmastra
rotorunu mil iizerinde montaj ciziminde gdsterildigi sekilde veya
gosterilmiyorsa kompresor ekipman tedarikgisinin kullanim
kilavuzunda ve dokiimanlarinda gosterildigi sekilde uygun bilesenler
kullanarak saglamlastirin.

A

John Crane tarafindan tedarik edilen salmastra
bilesenlerini satabilmek icin kullanilan vidalar
yeterli seviyede sikilmali. Bu vidalarin John Crane
tarafindan tedarik edilmemis parcalarda sabitlendigi
durumlarda, mevcut avata tork gereklilikleri icin
kompresor ekipman tedarikgi kullanim kilavuzu ve
dokiimanlarina bakin.

Seperasyon salmastrasi parcalar Seperasyon
salmastrasi tedarikci dokiimanlarina gore takilmalidir.

Gaz salmastra rotorunun ve statoriiniin her ikisinin
de montaj ciziminde belirtildigi sekilde dogru eksenel
konumda yerlestirilmesi cok 6nemlidir. Salmastra
rotorunun, statorle eksenel olarak hatali sekilde
hizalanmasi salmastra arizasina neden olabilecektir.

Gaz salmastra rotorunun etkin bir sekilde kompresor
miline kilitlenmesi ve salmastra tespit piminin
kompresor bolmesinde etkin sekilde kilitlenmesi ve
tiim kilitleme cihazlarinin tam olarak sabitlenmis

ve sikilmig olmasi ¢cok onemlidir. Liitfen kompresor
ekipman tedarikgi kullamim kilavuzlarina ve
dokiimanlarina bakin.

Mili dondiirmeye calismadan once salmastra montaj
plakalarinin ve iligkili vidalarin sokiilmesi gerekir.

Kompresor montajini kompresor ekipman tedarikgisinin
kilavuzlarina ve dokiimanlarina gore tamamlayin.

Kompresor mili kilitlendiyse, kompresériin
calistiriimasi oncesinde bunun sokiildiigiinden

emin olun. Daha fazla bilgi icin, kompresor ekipman
tedarikgisinin kilavuzlarina ve dokiimanlarina bakin.

Gaz Salmastralarinin Sokiilmesi

A

Gaz salmastrasini sokmeden once kompresoriin
giivenli konumda olmasi gerekir. Kompresor
govdesindeki tiim basinglarin (kismi vakum kosullar
dahil olmak iizere) fark basinci olmayacak sekilde
atmosferik basing olmasi gerekir. Tehlikeli ya da
zehirli gaz olmamasi veya gerekli zararli maddelerden
arindirma prosediirlerinin gerceklestirilmesi

gerekir. Daha fazla bilgi icin, kompresor

ekipman tedarikgisinin kullanim kilavuzlarina ve
dokiimanlarina bakin.
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Kompresor ekipman tedarikgisinin talimatlarina gore kompresorii gaz
salmastrasina erisebileceginiz asamaya kadar sokiin.

A

Gaz salmastrasini kompresorden sokerken
hareket etmesini 6nlemek icin milin eksenel
olarak kilitlenmesi gerekebilir. Daha fazla bilgi
icin, kompresor ekipman tedarikgisinin kullanim
kilavuzlarina ve dokiimanlarina bakin.

1. Montaj cizimini dikkatlice inceleyin. Gaz salmastra statdriinii ya da
rotorunu kompresor gdvdesine ya da mile sabitleyen tiim cihazlarin
sokiilmesi gerekir.

2. Salmastra montaj plakalarini montaj ¢iziminde belirtildigi sekilde
takin. Donme 6nleyici vidanin takilmasi gerekmez (bkz. Sekil 1).

3. Gaz salmastrasinin sokiilme islemini kolaylastirmak icin kompresor
ureticisi tarafindan verildigi sekliyle (veya uygun bijon ve krikoyu
kullanarak) sokme aletlerini takin.

4. Gereken kaldirma ekipmanlarini takin.

5. Bu aletleri kullanarak ve salmastra statoriine kriko kaldirma kuvvetini
uygulayarak, gaz salmastra kartusunu kompresor mahfazasindan
cikartin.

6. Kaldirma ekipmani kullanarak salmastra kartusunu milden sokiin.

A

Gaz salmastra kartusunu ¢ikartirken mile
baglanmasini 6nlemek icin mil eksenine dik tutulmasi
zorunludur. Gaz salmastrasi uygun montaj plakalar
olmadan sokiiliirse, salmastra kartusunda ya da
kompresor mili ve oyugunda ciddi hasara neden olabilir.

Hizmete Alma Prosediirii

Gaz salmastralan kompresdre takildiktan sonra ve
gaz salmastralarinin devreye alinmalari 6ncesinde,
kompresor ekipman tedarikgisinin gerekli gordiigii
tiim devreye alma prosediirlerinin gerceklestirilmesi
ve kompresore herhangi bir basing uygulanmadan
ya da kompresor mili dondiiriilmeden ya da
kompresor ¢alistinimadan dnce kompresor giivenli
durumda olmalidir. Daha fazla bilgi icin, kompresor
ekipman tedarikgisinin kullanim kilavuzlarina ve
dokiimanlarina bakin.

Asagidaki metin kompresoriin yukarida belirtildigi
sekilde giivenli durumda oldugu ve gereken tiim
prosediirleri gerceklestirildigini kabul eder.

Statik Gaz Salmastra Testi
Bu gdrev gaz salmastra kartusunun takilma isleminin ardindan ve
kompresoriin baglatiimasi dncesinde gerceklestirilmelidir.

1. Miimkiin oldugu durumlarda ekipman tahrik kavramasinin baglantisi
kesilmis olarak hareket serbestligini saglamak icin kompresor milinin
dondiiriilmesi dnerilir.

2. Seperasyon salmastrasi takiliysa, Seperasyon salmastrasi sistemini
hizmete alin ve dogru sekilde calistigindan emin olun. Bu islem
tiim rulman yaglama yaginin calistirmasi/sirkiilasyonu dncesinde
gerceklestirilmelidir.

3. Kompresor govdesine, hat basincina kadar asamali olarak basing
verin. Basing artisina gore gaz salmastrasi birincil asama sizdirma
miktarini kaydedin.

4. Gdzlemlenen sizinti alarm ayarlarina yakin veya daha fazlaysa,
kompresoriin basinci diisiirtilmeli ve yiiksek miktarli sizintinin
nedeni giderilmeli.

Dinamik Calistirma

1. Kompresor ekipman tedarikgi kullanim kilavuzu ve dokiimanlarinda
belirtildigi sekilde normal baslatma prosediiriinii hizmete alin.
Hangisinin daha uzun olduguna bagl olarak, calistirmanin ilk 4 saatinde
veya tam kompresor calistirma kosullarina ulasilana kadar gaz salmastra
birincil asama sizdirma miktarini diizenli olarak kaydedin.

2. Asin kacak gozlemleniyorsa, diger bir deyisle alarm ayarlarina yakin
veya daha fazlaysa, kompresor kapatilmali, basinci diisiirtilmeli ve
yiiksek miktarli kacak nedeni giderilmeli.

Kompresoriin Calistinimasi ve Bakimi

(Gaz salmastralari genis calistirma parametrelerini kapsayacak sekilde
tasarlanmistir ve neredeyse hic bakim gerektirmezler. Kompresor giinliik
kayit sistemi kullanilarak, gaz salmastrasi siirekli olarak izlenmeli
(ozellikle gaz tiiketimi ve sizintisi) ve veriler kaydedilmeli. Sizinti
miktarinda, sicaklik, titresim ya da gaz salmastrasinda veya etrafinda
izlenen diger parametrelerdeki egilim, salmastra sorunu hakkinda
onceden uyari verebilir.

A

CALISTIRMA KOSULLARI VE CEVRESEL KOSULLAR
Gaz salmastrasi, gaz salmastra tedarik sozlesmesi,
montaj cizimi ve bu dokiimanda tanimlananlar
digindaki calisma kosullarina, cevre kosullarina,
madde ve akigkanlara maruz birakilmamalidir.

TERS DONUS

Gaz salmastrasi doniis yonii montaj ciziminde
gosterilmektedir. Ayrica gaz salmastra kartusuna
basilir/iizerine islenir. Gaz salmastralarinin, kompresor
mili doniis yoniiyle dogru yonde takildigindan emin
olunmalidur.

Ters doniise sadece cift yonle gaz salmastrasi
tasanimlarinda izin verilir.

Tek yonlii gaz salmastralar ters doniigle calisacak
sekilde tasarlanmamistir ve biiyiik olasilikla gelecekte
salmastra arizasina neden olacak hasara neden
olacaginda bundan kagimlmalidir. Ne kadar kisa siireyle
olduklarina bakilmaksizin, salmastralar herhangi bir
ters doniise maruz kaldiklarinda, John Crane ile iletisime
gecin. Hemen hemen tiim durumlarda salmastralarin
John Crane tarafindan egitilmis ve onaylanmig bir
teknisyen tarafindan incelenmesi ve daha fazla
calistirmadan once degistirilmesi gerekecek.

TERS BASINC

Ters basing, ayn ayri gaz salmastra sizdirmazlik
asamasinda asagi giden basincin yukari giden
basinc¢tan daha biiyiik olmasi gerekir. Salmastralar ters
basingla calisacak sekilde tasarlanmamustir.
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Statik kosullar altinda meydana gelirse (yani, kompresor
mili donmiiyorsa ve duruyorsa), ters basing, bu
sizdirmazhik agamasinin agiimasina ve ters basincin
sizdirmaz hale gelmemesine neden olacaktir. Bir¢ok
kompresor sisteminde alev gazi yiiksek kirlilige sahip
olan sivilar icermektedir. Bu durumlarda, ters basincla
alev basina karsilagirsa, gaz salmastrasinin kendisi

de kirlenerek performans kaybi ve ariza riskine neden
olacaktir. Kirlenmis alev gazh ters basing kabul edilemez.

Cok temiz alev gazina sahip sizdirmazlik asamasinda
(temizlik normal gaz sizdirmazlik islemi icin

sinirlar dahilinde) veya 145 psig/10 barg'dan biiyiik
olmayan bir basin¢ta tampon gazi ile statik kosullar
altinda bir sizdirmazlik asamasinda ters basing
meydana gelirse, basing kaldirldiginda sizdirmazhk
asamasi yeniden kapanacaktir. Ters basing bu
kosullar altinda meydana gelirse, dogru salmastra
performansinin degerlendirmek iizere basing farki
dogru yone getirilmis olarak bir statik basing testinin
gerceklestirilmesi gerekir. Bu islem, ekipmanin
herhangi bir sekilde dinamik calistinimasi 6ncesinde
gerceklestirilmelidir.

Dinamik calistirma kapsaminda, herhangi bir ters
basin¢ neredeyse tiim durumlarda ¢ok ciddi anzalarla
son bulacak hasara neden olacaktir ve bu nedenle ters
basinctan kaginiimalidir.

MiNIMUM SALMASTRA HiZI

Herhangi bir dinamik calistirmada, rotor hizinin

gaz salmastrasi tedarik sozlesmesinde tanimlanan
minimum hizi agmasi gerekir. Bu, kompresor testi,
saha calistirmasi ve tiim bakim ¢alistirmalan da dahil
olmak iizere tiim kompresor ¢calistirma tiplerini icerir.
Buna uyulmamasi salmastra arizasiyla son bulacak
hasara neden olabilir. Gaz salmastralarinin diisiik
hizh calistirma icin temiz durumda ve kirlenmeden ari
olmalan ozellikle onemlidir.

DURDURMA VE ALARM DEGERLERI

Optimum sizdirmazlik omrii icin, salmastralar gaz
salmastrasi beslemesi talimatlarda tanimlanan
kosullarda calistinimalidir. Kompresor bakimi ve
calisma parametrelerinin tatmin edici bir sekilde
izlenmesi, bu durumun s6z konusu oldugundan emin
olmak icin incelenmelidirve performans egrilerinin

bu kosullan astigi durumlarda, alarm kosullarina
ulasmadan once diizeltici eylemler uygulanmalidir.
Bunun iyi bir uygulama oldugu durumlara drnek olarak
kece gazi sizintisi, tampon gazi tiiketimi, gaz temizligi
ve kompresor titresimi verilebilir.

Cahistirma sirasinda bir alarm degeriyle karsilagilirsa,
buru durum arastiriimali ve nedeni hemen
diizeltilmeli. Salmastralar alarm degerleri iizerinde
siirekli olarak calistinlmamali. Salmastralar
kompresor performansi i¢in ayarlanmig olan durdurma
degerlerinin iizerinde calistinimamali.

SALMASTRA KACAGI

John Crane, kompresor tedarikgisinin alarm ve
durdurma degerlerini tanimlamak icin kullanacak
salmastra kacagi degerleri sunar. Bu degerler John
Crane tarafindan verilen beklenen sizinti degerlerinin
cok iizerindedir. Salmastra kacagi alarm degerine
yaklasir veya ulasirsa, kacagin neden bu kadar
yiiksek oldugu arastiriimali ve miimkiin olan en kisa
siirede salmastra degistirme hazirhklar yapilmalidir.
Salmastralar alarm degerleri iizerinde siirekli

olarak calistinimamalidir. Salmastralar durdurma
kacak degeri iizerinde calistinimamali. Bu kosula
ulasildiginda, kompresor tamamen kapatiimali ve
hemen giivenli duruma getirilmelidir.

KIRLENME

Hizmet sirasindan salmastra arizalarinin en

biiyiik nedeni kirlenmedir. Cok kiiciik miktarlarda
hidrokarbon yogusurken ve/veya salmastra
yiizeylerinde yag olusmasi, gaz salmastrasinin
calismasina genellikle zarar vermez; iyi bir salmastra
performansi ve uzun omrii icin bu maddelerin
salmastra i¢ine girmemesi saglanmalidir. Daha yiiksek
miktarda kirlenme, daha yiiksek salmastra ariza riski
demektir. Kirli islenmis gaz veya salmastraya giren
rulman yaglayica yagi kirlenmenin iki temel nedenidir.
Hidrokarbon yogusmasi, yag ya da herhangi bir
tortunun salmastrayi kirlettiginden siipheleniliyorsa,
kompresor calistirmasinin durdurulmasi, nedeninin
giderilmesi ve gaz salmastrasinin degistirilmesi
gerekir. Kirlenmis olan gaz salmastralarinin sadece
John Crane tarafindan egitilmis ve onaylanmig
teknisyenlerce incelenmesi gerekir. Kirlenmis gaz
salmastralarinin temizleme ve yenileme icin John
Crane'e geri gonderilmesi gerekir. Kirlenmis olan gaz
salmastralar calistinimamali.

Kirlenmeyi 6nlemeye yardima olmak i¢in, tampondan
gelen gazi isleyen temiz gaz enjeksiyonunun her
zaman su sekilde olmasi saglanmalidir:

« Yeterli miktar ve kalite

« Gaz sicakligi daima yogusma noktasinin en az
20°C'nin iizerinde olmalidir. Buna adiyabatik
genlesme ve Joule Thompson etkisine maruz kalan
salmastra yiizeyi genelinden gecen gaz sizintisi da
dahildir

- Temiz gaz enjeksiyonu, daima islem gazi
uygulanmadan dnce uygulanir ve statik ve dinamik
calistirma islemlerinin her ikisi de dahil olmak iizere
tiim calistirma sekillerinde mevcut olmali.

» Temiz gaz enjeksiyonu sadece tiim islem gazi
kompresorden gegtikten sonra kapatiimali.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari
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Seperasyon salmastrasi tampon gazi, daima rulman
yaglama yadi sirkiilasyona girmeden once uygulanmali
ve sadece rulman yaglama sistemi kapatildiktan sonra
kapatiimalidir.

Tiim kuru gaz salmastra tedarikleri icin filtreler
birlestirici tipte olmali ve Tpm (39pin) - beta orani 31
> 1000' esit veya daha kiiciik partikiiller icin minimum
%99,9'luk bir etkinlige sahip olmalidir. Gerekirse,
temiz gaz beslemesini ve herhangi bir sivinin
uzaklastinlmasini saglamak icin gaz sartlandirma
sistemleri kullamlmalidir. Her tiirlii kirlenmeyle
salmastra performans sorunlar salmastra garantisi
kapsaminda olmayacaktir. John Crane gerektiginde
kirlenme sorunlari ve gaz sartlandirma konusunda
daha fazla bilgilendirmede bulunabilir

YUKSEK STATiK BASING TUTMALARI

islem ve temiz tampon enjeksiyon gazina bagh olarak,
yiiksek basincli statik calistirma (6nemli oranda

mil doniisii olmayan) kosullari altindaki salmastra
yiizeylerinde yogusma olusmasi, sivi damlamasi ve
olasi donma riski bulunmaktadir. Bu durum gazin
salmastra yiizeyi genelinde veya labirentleri altinda,
yiiksek basinctan diisiik basinca ;yiiksek hizda uzun
siireli olarak akisinda, adiyabatik genlesme ve Joule
Thompson etkisiyle meydana gelen sogumadan
kaynaklanmaktadir. Bu daha fazla salmastra
sorunlarina neden olabilir.

Bunun meydana gelebilecegi uygulamalarda, tiim
kosullar altinda yeterli gaz sicakligini saglayarak veya
sogutma etkisini onemsiz hale getirecek sekilde statik
basina azaltarak bunu onleyici tedbirlerin alinmasi
gerekir. John Crane gerektiginde bu konuda daha fazla
bilgilendirmede bulunabilir.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari

DIKKAT  Tip 28 XP, Tip 28 EXP ve Aura™ 220 salmastralar icin izin verilen

NOT

maksimum kompresor basinci dekompresyon orani sunlara
bagldir:

- Gaz salmastra kartusunun i¢ ve/veya dis caplarinda
sizdirmazlik icin bir polimer salmastra veya 0-ring kullanilip
kullaniimayacag. Asagidaki Sekil 2'ye bakin. Saglanan gaz
salmastralari icin hangi yapilandirmanin gegerli oldugunu
belirlemek icin John Crane kurulum ¢izimine bakin.

- Kapatilan gazlarin yogusma noktas.

Gaz salmastra kartusunun hem i¢ hem de dis kismini
sizdirmaz hale getirmek icin polimer sizdirmazlik elemani
kullanildiginda, gaz salmastralar giivenli bir sekilde
maksimum basing dekompresyon orani olan 1450 psi/

dk degerine esdeger 100 bar/dk degerini alabilir. Ancak
bu degerin kullanilabilmesini saglamak icin yalitilan
gazin yogusma noktasina da dikkat edilmelidir. Asagidaki
nota bakin.

Gaz salmastra kartusunun i¢ veya dis capinda bir 0-ring
kullanildiginda, gaz salmastralari Tablo 1'de gdsterilen
degerlerden daha yiiksek dekompresyon hizlarina maruz
birakilmamalidir. Tablo 1'deki dekompresyon oranlari asilirsa,
0-ringde patlayic dekompresyon hasari riski vardir. Yine,

bu degerlerin kullanilabilmesini saglamak icin, yalrtilan
gazin yogusma noktasina da dikkat edilmelidir. Asagidaki
nota bakin.

Kompresor dekompresyon hizini gz dniinde bulundururken,
gazin sizdirmazliginin saglanmasl icin yogusma noktasini

da goz oniinde bulundurmalisiniz. Dekompresyon hizinin,
sizdirmaz gazin sogutulmasini (adyabatik genlesme ve Joule
Thomson etkisiyle) Gnlemek icin yeterince yavas oldugundan,
sicaklik her tiirlii basing icin gaz yogusma noktasinin en

az 20°Cizerinde olmalidir. Aksi takdirde, yogusma, sivi
dokiilmesi ve salmastra yiizeylerinde olasi donma riski vardr.

TABLO 1. O-ringler icin Maksimum Dekompresyon Orani

Yalitilan gazin basina Kompresor maksimum sicakhgi - tahliye sicakhigi olmasi beklenir
(barg) (psig) <20°C <§8°F <75°C <1 §7°F <130°C <2§6°F <180°C <3§6°F
bar/dk psi/dk bar/dk psi/dk bar/dk psi/dk bar/dk psi/dk
<82 1189 Sinir Yok Sinir Yok 20 290 20 290 20 290
82ila<103,5 1189ila <1501 20 290 20 290 20 290 8 116
103,5ila <124 1501 ila <1798 20 290 20 290 8 116 8 116
=>124 =>1798 8 116 8 116 8 116 4 58
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SEKIL 2. Gaz salmastra kartusunun i¢ ve dis capinin polimer salmastralar veya O-ringlerle kapatiimasi

Polimer conta sizdirmazlik
prosesi gazi.
Maksimum dekompresyon
hizi 100 bar/dak'dir (1450PSI).

Z ’/—_4 —
Kompresor —r Kompresor ﬁL| —r

O-Halka sizdirmazlik prosesi gazi.
Tablo 1'e gore maksimum
dekompresyon orant.

Kompresor dekompresyon
hizindan etkilenmeyen
dustik basingli O-Halkasl.

Proses Gazi Proses Gazi

L

1 — » —_—

= T

SEKIL 2a. POLIMER CONTALARLA DI$ CAPTA SIZDIRMAZLIGI

—

SEKIL 2b. ORINGLER ILE DIS CAPTA SIZDIRMAZLIGI

SAGLANAN TANDEM GAZ SALMASTRA KARTUSU

SAGLANAN TANDEM GAZ SALMASTRA KARTUSU

Polimer conta sizdirmazlik
prosesi gazi.
Maksimum dekompresyon
hizi 100 bar/dak'dir (1450PSl).

Kompresor
Proses Gazi

)

-

SEKIL 2c. POLIMER CONTALARLA DIS CAPTA SIZDIRMAZLIGI
SAGLANAN TEKLI GAZ SALMASTRA KARTUSU

O-Halka sizdirmazlik prosesi gazi.
Tablo 1'e gore maksimum
dekompresyon orani.

Kompresor
Proses Gazi

N —
SEKIL 2d. ORINGLER ILE DIS CAPTA SIZDIRMAZLIGI
SAGLANAN TEKLI GAZ SALMASTRA KARTUSU

Polimer conta.
Maksimum dekompresyon

Polimer conta.
Maksimum dekompresyon
hiz1 100 bar/dak'dir (1450PSl).

Sizdirmazlik
Gazi Beslemesi

Kompresor
Proses Gazi

—

n_

)
-t B
SEKIL 2e. POLIMER CONTALARLA DIS CAPTA SIZDIRMAZLIGI
SAPLANAN CIFTLI GAZ SALMASTRA KARTUSU

AN

DIKKAT  Kompresérlerin ylkanmasi/temizlenmesi.
Bazi kompresor operatorleri, hizmet sirasinda makinelerini

hizi 100 bar/dak'dir (1450PSI).

Tablo 1'e gore
O-Halkasi Maksimum
dekompresyon orani.

Gazi Beslemesi
L

r 1

1

— B

SEKIL 2f. O-RINGLER ILE DI$ CAPTA SIZDIRMAZLIGI
SAGLANAN CIFTLI GAZ SALMASTRA KARTUSU

Tablo 1'e gore
O-Halkasi Maksimum
dekompresyon orani.

Sizdirmazlk

Kompresor
Proses Gazi

n__

N

makinenin labirenti arasinda iceriden beslenen uygun temiz

gaz beslemesiyle tamponlanmalidir.

icten “yikamakta” veya temizlemektedir. Kompresor
icerisindeki kirleticilerin gevseme tehlikesinden ve ardindan
gaz salmastrasinin 6nemli bolgelerine yapisma tehlikesinden
dolayr John Crane bu tiir uygulamalarin gaz salmastralarinda
gerceklestirilmesini neremez. Kompresor yikama
uygulamasinin oldugu yerde, salmastra daima salmastra ve

Asindinci ya da reaktif kimyasallar gaz salmastrasiyla temas
etmemeli. Sadece gaz salmastrasi tedarik sozlesmesinde
belirtilen gazlar, sivilar ve kimyasallarin gaz salmastralariyla
temasina izin verilmelidir.
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DIKKAT  Seperasyon salmastrasi ve gaz salmastrasi arasindaki
atmosferik havalandirma hatlarinda yag olup olmadigini aylik
olarak kontrol edin. Hatlarda bulunan yaglar tahliye edin ve
nedeni ortadan kaldirin. Yag diizeyi 6nemli miktardaysa, gaz
salmastralarinda kirlenme olup olmadigi kontrol edilmelidir.

NOT Kapatma donemlerinde ya da kompresoriin uzun siireli olarak
depolanmasi durumunda, salmastra kartusu tiim baglanti

girisleri kapatilarak izole edilmeli.

John Crane Gaz Salmastralari her zaman asagidaki gibi saklanmalidir:

- Salmastralar ve/veya yedek parcalar, gerekene kadar orijinal
ambalajlarinda ve amaca uygun olarak iiretilmig nakliye kutularinda
kalmalidir. Kullanimdan sonra, salmastralar daha fazla depolama icin
daima muhafazalarina geri gonderilmelidir.

- (Gaz salmastralarinin montaj plakalar montaj ¢iziminde gosterildigi
sekilde takilmis tam kartus Giniteleri olarak depolanmis olmalidir.

- Nakliye kutularindaki salmastralar, ic mekanda temiz ve kuru bir
ortamda 15 ila 25°C sicaklikta saklanmalidir.

- Nakliye kutusunda iist kismi {ist konumda kalacak sekilde
konumlandiriimasina dikkat edilmelidir.

- Nakiye kutusunun iizerine asiri agir esyalarin konulmamasina
veya kutularin giivenli olmayan bir sekilde istiflenmemesine dikkat
edilmelidir.

Salmastralanin orijinal olarak sevk edildigi nakliye kutusu, tamamen
monte edilmis salmastralarin sonraki nakliyeleri icin uygundur.

DIKKAT  Gaz salmastralarinin uzun siireli olarak kompresér icerisinde
depolanmalar gerekiyorsa, bunlarin hichir sekilde
kirlenmemesi ve bunun Gnlenmesi icin yeterli tedbirlerin
alinmasi gerekir.

Kompresor salmastralar asil yerlerine takili olarak
nakledildiler, hareketi ve olasi salmastra hasarini 6nlemek
icin milin hareketi kisitlanmali. Makine icerisindeki havanin
kuru oldugundan emin olunduktan sonra tiim kompresor
baglantilan kapatilmali. Koruyucu yagin salmastrayla
temasina izin verilmemeli.

Gaz salmastra kartuslarinin diizenli araliklarla rutin olarak yenilenmesi
gerekir. Diizenli planlanmis kapanmalar sirasinda yenileme icin
salmastralarin John Crane'e geri gonderilmesi dnerilir.

Sadece polimer ikincil sizdirmazlik elemanlariyla donatilmig
salmastralarin raf dmrii sinirsizdir. Ancak, basarili kurulum servis
stiresinin uzunlugu salmastra ortamina bagli olarak degisecektir.
Kesintili, 1slak veya kirli proseslere sahip uygulamalar iin servis omrii
kisaltilabilir. Sizdirmazlik durumu, ¢alisma sirasinda sizinti seviyeleri ve
trendleri izlenerek degerlendirilmelidir.

ideal kogullarda, O-ring'lerle donatilmis salmastralar, 10 yila kadar
birlesik olarak beklenen depolama ve kurulu hizmet siiresine sahiptir.

John Crane, yedek salmastralarin depolamadan sonra, kurulumdan dnce
inceleme (saglik kontrolii) icin geri gonderilmesini dnerir.

DIKKAT  Gaz salmastralarinin uygun sekilde paketlenmesi ve her
zaman John Crane tarafindan saglanan, amaca uygun yapilmis
nakliye kutusunda taginmasi cok nemlidir.

(Gaz salmastralari montaj plakalari takili (salmastra rotoru
ve statorii arasindaki hareketi onleyici) kartus iinitesi olarak
monte edilmeli.

Nakliye kutusu icine “serbest” olarak konulacak tiim kalemlerin
nakliye sirasindaki hasan onlemek icin saglam gekilde sarilmig
olmasi gerekir.

Diger nakliye prosediirleri icin bkz. Ek II.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari
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EK 1. Calisma prensibi

Basit sekilde ifade etmek gerekirse, gaz salmastrasi genellikle statik bir
tutucuda bulunan, salmastra rotorunda monte edilmis doner eslesme
halkas karsisinda yay yiiklemeleri ve asagida Sekil Ada gosterildigi
sekilde kompresor miline sabitlenmis ikincil sizdirmazlikli Birincil
Halkadan olusur.

SEKiLl.a

BIRINCIL ESLESME
HALKA HALKASI
(STATIK) (DONER)
o ~IKINCIL
iKINCIL -~ SIZDIRMAZLIK
HALKA

b4

/

SAFT (DONER)

Akiskanin sizdirmazhigi benzersiz ve dahiyane bir yontem sayesinde,
doner ve sabit halkalarin radyal arayiizlerinde saglanir. Sizdirmazlik
yiizeyleri yiiksek derecede diizliik iizerine bindirilmig olmakla birlikte,
donen eglesme halkasinin isleyen yiizeylerine basiimis biz dizi logaritmik
spiral oluk deseni vardir (bkz. Sekil I.b).

SEKILLb

MiL DONUS YONU MiL DONUS YONU

Tek Yonli
Spiral Yiv Paterni

Cift Yonli
Spiral Yiv Paterni

Milin dondsiiyle gaz olugun tabanina iceri dogru cekilir, buna sizdirmazhik
baraji denir. Sizdirmazlik baraji akisa karsi direng saglar, basinci artirir.
Olusturulan basing birincil halkayr eslesme halkasiyla olan temasinda
genellikle Tpum ila 10pm (39ying ila 390ping) gibi kiiciik bir oranda
kaldirr. Radyal yiizeyler arasindaki bosluk kapanma kuvvetleri,
hidrostatik basing ve yay yiiklemesi akiskan film icerisinde olugturulan
a¢ma kuvvetlerine esitlendiginde ayarlanir. Cok yiiksek hizlarda
calismaya izin veren cok ince bir sizdirmazlik boslugu olmakla birlikte,
kabul edilebilir kacak limitlerine gdre gaz akisini sinirlayabilecek yeterli
kisitlama imkani sunar. Gaz salmastra filminin sertligi cok yiiksek olup
sadlam performans saglar ve cok yiiksek basinglarda sizdirmazlik saglar.

Denge ve normal calistirma boslugunda, agma kuvvetleri = kapama
kuvvetleri, Sekil I.c'de gosterildigi gibi.

SEKIL 1.c
NOMINAL

KAPANMA ACMA

KUVVETI KUVVETI

E % [] |

[l \

(S 3

< -

S ¥ ?

E E

= D g

NOMINAL
BOSLUK
ARTIRILMIS AZALTILMIS
KAPANMA ACMA KAPANMA ACMA
KUVVETI KUVVETI KUVVETI KUVVETI
= 3
[[: \ >\ ~
E= 7 /)
e - £
5 e
¥
AZALTILMIS ARTIRILMIS
BOSLUK BOSLUK

Azalmis sizdirmazlik bosluguna neden olacak bir denge bozulmasi
meydana gelirse, bu durumda spiral oluklar tarafindan olusturulan
basin¢ 6nemli dl¢iide artar ve kapanma kuvvetini asar. Bu ok hizlica
sizdirmazlik boslugunda denge noktasina ulagilana kadar artisa neden
olacaktir; agma kuvveti = kapanma kuvveti ve normal alistirma
boslugu geri gelecektir.

Ayni sekilde olugacak bir dengesizlik boslugun artigina neden olursa,
spiral oluk tarafindan olusturulan basingta azalmayla kapanma
kuvvetinin agma kuvvetinden daha biiyiik olmasina neden olacak.
Bu da sizdirmazlik boslugunun denge noktasina ulasilana kadar
kapanmasin ve normal sizdirmazlik boslugunun tekrar eski haline
gelmesine neden olacaktir.

Bu mekanizmanin sonucunda yiiksek dengeye ve ayni zamanda
statik birincil halkayla iki sizdirmazlik yiizeyini normal dinamik
calistirma sartlari altinda ayn tutan doner eglesme halkas
arasinda ince akigkan arayiiziin olugmasi saglanacaktir. Bu

da arayiizde herhangi bir asinma olmadigindan uzun émiirli
giivenilir bir salmastra elde edilmesini saglayacaktir.

Bunu elde edebilmek icin John Crane gelismis teknolojiye yogun
sekilde yatinm yapti ve doner milli gaz sizdirmazlik uygulamalarinda
onemli ve emsalsiz bilgi ve deneyim dagarcii olusturdu.

Salmastranin performansini olusturan bircok prensipten sadece birkagi
yukaridaki paragraflarda agiklanmistir. Daha fazla bilgi John Craneden
edinilebilir.



VE AURA™ 220

TIP 28 XP, TIP 28 EXP "

EK Il. Salmastralarin John Crane’e geri gonderilmesi
Herhangi bir yenileme icin tiim gaz salmastralari John Crane’e iade
edilmelidir. Yenileme isleminden dnce miisteriler, iade edilen belirli

salmastralarin tasinmasinin giivenli oldugunu yazili olarak teyit etmeli ve
talep iizerine giivenlik aisindan kritik ek bilgiler saglamalidir. John Crane

bu amaca uygun bir form saglayabilir.

Asagidaki bilgiler nakliye dokiimanlarinda bulunmalidir.
1. Montaj ¢izim numaralari.

2. Kartus numaralari

3. Deger (sigorta amacli)

4. Esya kodu 84842000000

Yenileme icin size en yakin John Crane Turbo Makine Servis Merkezi'nin
nakliye bilgileri icin yerel John Crane satis temsilcinizle iletisime gecin.

EK I11. Tolerans halkalarinin degistirilmesi

Belirli gaz salmastrasi tasarimlarinda, tolerans halkalar gaz salmastrasinin
manson deliginde bulunur (bkz. Sekil 1). Bu tolerans halkalarinin
fonksiyonu, kompresor milindeki salmastra rotorunun ortalanmasidir.
Tolerans halkasi, mansonun deligine islenmis bir oluga oturur ve yerine
yapistinilir. Servis bakimi sirasinda tolerans halkalari hasar goriirse ve
ezilirse, bu durumda asagida yer alan talimatlara gore degistirilebilirler,
ancak bu salmastra dengesini olumsuz olarak etkileyebilir.

DIKKAT  Tolerans halkasinin uygun oluga tam olarak oturtulmasi
onemlidir. Asin miktarda yapistirici kullanilirsa, milde hasar
meydana gelebilir.

Kenarlar keskin olabileceginden tolerans halkasini
takarken asin dikkatli olun. Takma iglemi boyunca

uygun eldiven takin.

Tolerans halkasinin takilma yontemi asagidaki gibidir:

1. Yedek tolerans halkasi gaz salmastra yedek parca seti icerisinde
verilecek. Bu Loctite Multi Bond (John Crane tarafindan verilmez) gibi
iki parcal hizli yapiskan kullanilarak yerine sabitlenecek.

2. Salmastraya takilmis tolerans halkasinda, tolerans halkasinin
cukurlarinin kompresor mili yoniinde olmasina dikkat edin. Ayrica
tolerans halkasindaki boslugun nerede olduguna da dikkat edin. Bu
bosluk manson rotorun disindaki “T” denge isaretiyle hizalanacak.

NOT Bazi tasanimlarda salmastra rotorunun salmastra statorii
tarafindan tamamen kapandigindan “T” denge isaretinin
goriinmeyecegine dikkat edin. Tolerans halkasini degistirirken
daima halkanin bogluklarinin dogru yonde ve boslugun asil

verildigi sekilde ayni konumda olarak takilmali. Bkz. Sekil I1l.a.

Kurulum, Calistirma ve Bakim Talimatlari

SEKiLIll.a

TOLERANS —. T

HALKASIOLUGU S - MANSON DELIGI

_ YAPISTIRICIYI BU TOLERANS HALKA
YUZEYE UYGULAYIN \ ™ UCLARINDA OLUK
TOLERANS —~_

\ DELIGINE DOGRU DAHA
\ FAZLA UYGULAYIN
\
\\\

HALKASI ™

CUKURLU YUZEY -/

! \ BIRLESIK BOSLUK DAIMA AYNI
MILE KARS! KONUMDA OLMALI VE 'T' DENGE
EYLEMDEDIR ISARETINE GORE HIZALANMALI

3. Sokiilecek hasar gormiis tolerans halkast icin uygun bir kalemle
tolerans halkasi boglugunun konumunu isaretleyin.

4. Eski tolerans halkasini sokiin ve manson deligindeki oluktan tiim
yapistirici ya da kaynak kalintilarini giderin.

5. Kiiiik bir teneke makasr kullanarak “dalgalar” arasindaki yeni tolerans
halkasini gerekenden biraz daha uzun sekilde dikkatlice kesin.

6. Halkanin girintileri egrinin i¢ tarafindayken (yukaridaki 2. maddeye
bakiniz), tolerans halkasini oluga miimkiin olan en iyi sekilde oturacak
sekilde kivirin.

7. Tolerans halkasi uzunlugunu, oluga takildiginda tolerans halkasinin
uglar arasinda 5 mm/0,200 ing bosluk olusacak sekilde kesin. Yivli
profili her iki ucta Sekil Ill.b'de gosterildigi gibi kesin.

SEKIL IILb
027

BOSLUK —

LD

1 mm x 30°
_ _ (0,047x30°)
Yiv
8. Tolerans halkasini ve manson deligi oluklarin uygun bir ¢ziicii
maddeyle temizleyin.

9. Tolerans halkasi Loctite Multi Bond gibi iki tarafin hizli isleyen bir
yapistinayla tutturulur. Yapistincyi tolerans halkasindaki 3 dalgadan
birine ve degistirme tolerans halkasinin ucuna siiriin.

10. Tolerans halkasi boslugunun dogru pozisyonda oldugundan emin
olarak; ayni uzunlukta manson oluguna daha siki uygulayin.

11. Tolerans halkasini olugun icine yerlestirin. Yapistirici sertlesene
kadar yapistinci bolgesindeki tolerans halkasina basparmak basinc
uygulayn.

12. Halkanin olugun ¢evresinde tamamen geri itildiginden emin
olarak yedek tolerans halkasinin diger ucu iin 9, 10 ve 11.
adimlari tekrarlayin.

13. Yapistina tam olarak yerlestiginde, salmastra yuvasina miidahale
eden fazla yapistinciyr salmastra deliginden gikarin.
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EK IV. Harici polimer salmastralarinin degistirilmesi

DIKKAT  Asagidaki kosullarin ikisi de yerine gelmedikge polimer
salmastralari oluklarindan ¢ikarmayin:

a) Polimer salmastra sizdirmazlik performansini etkileyecek
derecede hasar gordi.

b) Dogru tip ve boyutta yedek polimer salmastra mevcut.

Takma islemi sirasinda yiiksek sicakliklar s6z konusu
olacaktir ve uygun tedbirler alinmalidir. Dumanlari ve
kalintilan yiiksek oranda zehir icerdiginden polimer
salmastralar asla yakilmamalidir. Ciddi boyutta agiri
isinma meydana gelirse, hidroflorik asit mevcut
olabilir. Takma islemi sirasinda polimer salmastralan
200°Ciiizerindeki bir sicakliga isitmayin. Takma islemi
boyunca uygun eldivenler giyilmelidir.

A

Polimer salmastralar basing, infilakli basing diismesi, sicaklik ve kimyasal
asinmaya karsi yiiksek direng sunar. Oldukga dayanikli olmalarina ragmen,
ince kesitlerde nispeten yumusak malzemelerden yapilmistir ve
islevlerini dogru bir sekilde yerine getirebilmeleri icin 6zenle muamele
gormeleri gerekir. Salmastra kartusu takilmadan dnce temiz ve hasarsiz
olduklarindan emin olmak icin polimer salmastralarin incelenmesi gerekir.

Salmastra kartusu deligine polimer

salmastralarin takilmasi
Asagidaki prosediir sadece salmastra kartus deligine takilan polimer
salmastralar icin kullanilmalidir.

1. Montaj ¢izimine bakarak, degistirilecek polimer salmastranin parca
numarasina ve dogru polimer salmastra oluk yoniine dikkat edin ve
yedek parca setinden uygun polimer salmastrayi secin.

2. Eski polimer salmastranin tiim izlerini oluktan silin ve olugun temiz
ve capaksiz oldugundan emin olun.

3. Takma islemi boyunca uygun eldiven takin, polimer salmastray
maksimum 100°C derece olacak sekilde yumusayincaya kadar
isitin. Firinin olmadi§i durumlarda, polimeri yumusatmak icin
su kaynatilabilir ya da 1si tabancasi kullanilabilir

A

Polimer salmastralarin isitilmasi ve takilmasi sirasinda
asin dikkatli olun ve yanmalara karsi daima yeterli
tedbirleri alin. Daima uygun koruma/giivenlik
ekipmani takilmali/giyilmelidir. Liitfen uygun yerel
giivenlik tavsiyelerine uyun.

4. Salmastra cabuk soguyacagindan, polimer salmastralari isi
kaynagindan cikartirken hizli hareket etmek dnemlidir. “Kalp sekli”
olusacak bir noktada polimer salmastrayi kendi iizerine dogru egin.
Bu polimer salmastranin ¢apini azaltarak gaz salmastrasi kartus
deligindeki oluga oturtulabilmesini saglayacaktir. Dogru yonde
oldugundan emin olarak polimer salmastrayi oluguna yerlestirin.

5. Polimer salmastraya asil (dairesel) seklini dikkatlice verin. Kivrim
olusmamasina ozellikle dikkat edin. Tamamen sogudugunda
kendi oluguna tam olarak oturacaktir.

Polimer salmastralarin, salmastra kartus dis cap
yiizeyine takilmasi

Asagidaki prosediir sadece salmastra kartus dis cap yiizeyine takilan
polimer salmastralar icin kullanilmalidir.

1. Montaj cizimine bakarak, degistirilecek polimer salmastranin parca
numarasina ve oluk yoniine dikkat edin ve yedek parca setinden
uygun polimer salmastrayi secin.

2. Eski polimer salmastranin tiim izlerini oluktan silin ve olugun temiz
ve ¢apaksiz oldugundan emin olun.

3. Takma iglemi boyunca uygun eldiven takin, polimer salmastrayi
maksimum 200°C dereceye kadar isitin, yumusamasini ve
genislemesini saglayin.

NOT Polimer salmastranin sicakli§i 200°C dereceye yaklastikca
takilmasinin daha kolay olacagini unutmayin. Bu nedenle
polimerin bir firnda 1sitilmasi onerilir. Firnin olmadig
durumlarda, polimer salmastrayl yumusatmak ve genigletmek
icin su kaynatilabilir ya da 1s1 tabancasi kullanilabilir. Ancak
polimer salmastranin takilmasi icin daha fazla esnetme
gerekecek, bu da zorlugu artiracak ve daha fazla 6zen

gerektirecektir.

Polimer salmastralarin isitilmas ve takilmasi sirasinda
asin dikkatli olun ve yanmalara karsi daima yeterli
tedbirleri alin. Daima uygun koruma/giivenlik
ekipmani takilmali/giyilmeli. Liitfen yerel giivenlik
tavsiyelerine uyun.

A

4. Polimer salmastra cabuk soguyacagindan, polimer salmastralari
isi kaynagindan cikartirken hizli hareket etmek 6nemlidir. Gaz
salmastrasinin islem tarafinda calisirken polimerleri uygun kilavuz
yiv lizerinde gerin ve metal izleri takip edin ve dogru yonden emin
olarak polimer salmastrayi oluguna besleyin.

5. Polimer salmastraya asll (dairesel) seklini dikkatlice verin. Kiviim
olusmamasina dzellikle dikkat edin. Tamamen sogudugunda kendi
olugunun sekline gore biiziilecektir.

DIKKAT  Polimer salmastra tam olarak yerine takildiginda, olugundan
disari dogru asin sekilde gikinti yapmamasi énemlidir.
Bu olursa, gaz salmastrasinin takilmasi sirasinda polimer
salmastra kompresdr miline veya gdvdesine engel teskil
ederek polimer salmastrada hasara neden olabilir.
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